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Bardahl Mfg Corp. - Seattle, Washington, USA.   www.bardahl-la.com El Bardahl Original - Hecho en USA

VALORES MOSTRADOS AQUÍ SON TÍPICOS Y PUEDEN VARIAR

Silicona GRIS 
Código: #45050 

Propiedades Típicas 

Descripción del Producto 
Bardahl Premium GREY Silicone Gasket Maker es un formador de juntas 
mono-componente vulcanizante a temperatura ambiente, diseñado para 
proporcionar juntas seguras y confiables "formadas en el lugar" para 
ensamblados mecánicos. Este material es una pasta que no se desmorona y que 
se cura a temperatura ambiente formando un sólido gomoso fuerte y resistente (al 
exponerse a la humedad del aire). Este producto resiste envejecimiento, 
intemperie y cambios climatológicos y ciclos térmicos sin endurecerse, agrietarse 
ni encogerse. Está diseñado para ofrecer mayor resistencia al aceite, fuerte 
adhesión y flexibilidad, es seguro para los sensores y no es corrosivo.

Producto # #45050 12x3oz  (85g) Tubos

Formador de Juntas Premium (Oxima)  ●3oz (85g)

Características 

· Seguro para los sensores
· No corrosivo
· No inflamable
· Reemplaza la mayoría de las 

juntas
· No tóxico
· Bajo olor
· Superior resistencia al aceite 

Aplicaciones Típicas 

· Tapa de válvulas
· Colector de la transmisión
· Pestañas/Rebordes de bomba 

de aceite
· Fabrica cualquier junta al 

instante
· Tapa de engranajes de 

distribución / Tapa de 
distribución

· Tapa de diferencial 

Los valores indicados aquí no están destinados a ser utilizados en la preparación de especificaciones.

Tipo

Temperatura de operación/funcionamiento

Usos primarios

Silicona Oxima

-85°F a 500°F (-65°C a 260°C)

Operaciones de adhesión/unión, sellado, encapsulado y 
revestimiento protector (capa protectora) donde las 
piezas deben funcionar a altas temperaturas.

Color

Flujo/Desplome

Tasa de Extrusión (orificio de 1/8”, 90 psi)

Características de Curado: exposición al aire, 
77°F (25°C) y 50% de humedad relativa:

Tiempo para “Skin-over” (formación de piel de silicona) 

Tiempo para “Tack-free” (Seco al tacto) 

 Tiempo de curado (espesor de 1/8”)

Curado: después de 72 horas a 77°F (25°C) y 
50 % de humedad relativa:

Durómetro, Shore A

Fuerza Tensil (Resistencia a la tracción)

Alargamiento (extensión)

        Módulo

AVISO IMPORTANTE: Bardahl Mfg. Corp. no ofrece garantías, expresas ni implícitas, incluyendo, pero no limitadas, a cualquier garantía implícita de comerciabilidad o idoneidad para un  fin 
específico. El usuario específico de este producto es responsable de determinar si este producto Bardahl es apto para su fin específico y adecuado para el método o las aplicaciones del usuario.

GRIS

NIL 

291 g/min.  

2 min.

13 min.

24 hrs.

33 puntos

247 psi

501%

103%
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